Mandrin de haute précision @ 170 - 400 mm

B sans passage
H 3 mors
m proofline® = étanche/entretien minimal

Application

e Pour les productions en moyenne et grande série.

e Mandrin étanche idéal pour I'usinage a sec de piéces en fonte ou forgées
ou avec arrosage haute pression.

AP-D: avec denture en POUCE (1/16" x 90°, 3/32" x 90°)
AP-M: avec denture METRIQUE (1.5 mm x 60°)
(compatible avec mors Japonais)

Caractéristiques techniques

Force de serrage constante avec graissage permanent.

Passage au centre pour air ou arrosage.

Corps trempé pour assurer une haute précision et une longue durée de vie
proofline® = étanche/entretien minimal.

Dotation standard Exemple de commande

" —— Mandrin a 3 mors Mandrin a 3 mors AP-D 215/A6
y serié proofline 1 jeu de tasseau en T + vis ou

& he-entret; ini
SREREICLLIEES 1 jeu de mors doux Mandrin & 3 mors AP-M 260/2220
vis de fixation

Diagrammes de la force de serrage réelle
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Les données se réféerent a un mandrin neuf et graissé avec la graisse A\ Consignes de sécurité / Danger:
SMW-AUTOBLOK K67. La force de serrage statique et dynamique a été En cas d'utilisation de mors plus lourds ou déplacés vers |'extérieur, il est
mesuré avec des mors doux de taille standard, placés en position ne nécessaire de réduire la vitesse de rotation ainsi que la force de traction

dépassant pas le diamétre extérieur du mandrin. du cylindre.

Caractéristiques techniques

SMW-AUTOBLOK type AP-D 170 AP-D 215 AP-D 260 AP-D 315 AP-D 400
AP M 170 AP-M 215 AP-M 260 AP-M 315 AP-M 400

Nombre de mors

Course par mors mm 3.6 4.6 5 6.3 7
Course du coin mm 17 22 24 30 33
Force de traction maximale kN 30 42 55 65 75
Force de serrage maximale kN 72 112 150 180 210
Vitesse maximale tr/min 6000 5000 4000 3200 2400
Masse (sans mors) kg 10 19.5 32.5 56 90
Moment d’inertie kg-m? 0.037 0.113 0.28 0.69 1.7
Cylindres recommandés SIN-S 100 SIN-S 100/125 SIN-S 125/150 SIN-S 125/150 SIN-S 150/175

Sur demande: 4 Page 306 Page 217
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Mandrin de haute précision @ 170 - 400 mm

H sans passage
3 mors
m proofline® = étanche/entretien minimal
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Sujet a changements techniques

Pour plus d'informations détaillées, merci de demander le plan technique.
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